Kapitel 7: System-FMEA
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Gehausedichtung Welle mit Lagerung Raum fur
und Abdichtung Kuhlfltssigkeit

Vorgehensweise:
- FMEA Team bilden

- Systemanalyse (Struktur-,
Funktions-, Fehleranalyse)

- Bewertung im Formblatt
- MaBnahmen festlegen
- ev. zweiter FMEA Durchlauf
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> S, .; Qualitdtsmanagement
LT Prof. Dr.-Ing. Gerald Winz

B Am Beispiel Kihlmittelpumpe soll eine

System-FMEA durchgefihrt werden. Die
Klhlmittelpumpe hat die Funktion, eine
Kahlflissigkeit unter Druck gleichmaBig in
einem Kuhlkreislauf zu férdern. Als
Hilfsmittel flir den Aufbau und die
Funktionen der KlihIimittelpumpe dient
eine schematische Zeichnung mit allen
Bauelementen.

Ergdanzen Sie die Strukturanalyse um die
Funktions- und Fehleranalyse.

Die FMEA soll fur ein ausgewahltes
Bauteil bezltglich der Funktionen
Forderleistung oder Dichtheit der
Pumpe durchgefuhrt werden.
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Ubungsaufgabe N
Gehduseunterseite | | Festigkeit |
Deckel
Gehduse
Deckeldichtung

Deckelverschraubung

Kihlmittelpumpe

Rotorwelle
Funktion: Kiihlmittel ford
Fehler: Geringe Forderleistyng Wellensimmerring
Dichtheit Rotor
Kiihimittel tritt aus Rotorwellenlager

Schaufelrad
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Formblatt (VDA 96)
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e ps . . FMEA-NTr.:

st Fehler-Moglichkeits- und Einfluss-Analyse

w | System-FMEA Produkt o System-FMEA Prozess Seite von
Typ/Modell/Fertigung/Charge: . Sach-Nr.: Verantw.: Abt.:

Kiihimittelpumpe
Anderungsstand: Firma Datum:
System-Nr./Systemelement: Sach-Nr.: Verantw.: Abt.:
Funktion/Aufgabe: Anderungsstand: Firma: Datum:
Magliche B Mdéalicher Mdal. Fehlerur- Vermeidungs- Entdeckungs- RPZ VT
Fehlerfolgen Fehler sachen maftnahmen mafnahmen

V = Verantwortlichkeit

B = Bewertungszahl fur die Bedeutung

A = Bewertungszahl flir die Auftretenswahrscheinlichkeit
T = Termin flr die Erledigung

E = Bewertungszahl flr die Entdeckungswahrscheinlichkeit
Risikoprioritatszahl RPZ=A*B*E
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Losungsvorschlag
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Strukturebene Baugruppe Strukturebene Bauteil § Strukturebene Merkmal
Gehduseunterseite Festigkeit
KiihImittelaustritt verhindern Materialfestigkeit
Risse im Material Materialfehler
Deckel ... Festigkeit |
Kiihlmittelaustritt verhindern Wandstdrke
Gehause bricht unter Druck falsch dimensioniert
Deckeldichtung g Zahigkeit
Kiihlmittel aufnehmen Abdichten — nicht dicht Sp eziﬁ]cation N
; : Material poros
Gehduse undicht S
Deckelverschraubung i Anzugsmoment
N . Zusammenfiigen Anzugsmoment = 8ONM
Kihlmittelpumpe Verschraubung 16st sich nicht ausreich. f. Dauerbelastun
Rotorwelle T xxx
KiihImittel fordern "rehmoment ibertragen
Kiihlmittel tritt aus Ubertragt Drehmoment nicht
Corimoe Fonderlei Wellensimmerring | [ Materialkennwerte |
eringe frorderieisiung Abdichten - undicht Festigkeit, Elastizitdt
RO _Falsche Dimensionierung
Rotorwellenlager L XXX i

Druck erzeugen
Druck zu gering

Umdrehungen zu gerin = dnzuiiclze :"'!:e'stlg'k'el't""l
& serng Kiihlmittel bewegen Haltbarkeit 30000 Stunden

Qualitatsmanagement fur WSehatifelrad gebrochen Materialermiidyng
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Losungsvorschlag
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st Fehler-Moglichkeits- und Einfluss-Analyse PEATE
w ><System-FMEA Produkt o System-FMEA Prozess Seite von
Typ/ModelliFertigung/Charge: Kﬁhlmittelpumpe /A3/GE [@afhm Verantw.: Abt.:
Anderungsstand: Firma Datum:
System-Nr./Systemelement: Gehause Sach-Nr.: Verantw.: Abt.
Funktion/Aufgabe: Dichtheit Anderungsstand: Firma: Datum:
Magliche B Maglicher Mdal. Fehlerur- Vermeidungs- Entdeckungs- RPZ VT
Fehlerfolgen Fehler sachen mafknahmen maflknahmen

1. Gehduse 9 (1.1 Deckel| falsch Berechnung nach Priifstand 14 | Dauerbelastu
undicht bricht dimensioni [ Norm 5 ng priifen:

unter ert Maier

Druck

Sichtpriifung 27

1.2 Spezifikati | nach

Deckel- onder Herstellerangaben

dichtung | Zahigkeit

poros unzureiche Zuverlassigkeitsprii 72

nd fung

1.3 Berechnung nach

Deckel- Anzugsmo [ Norm

verschrau- | -ment 80

bung 16st | NM nicht

sich ausreichen

d

V = Verantwortlichkeit

B = Bewertungszahl fur die Bedeutung

A = Bewertungszahl fur die Auftretenswahrscheinlichkeit
T = Termin flr die Erledigung

E = Bewertungszahl flr die Entdeckungswahrscheinlichkeit

Risikoprioritatszahl RPFZ=A*B*E
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Hochschule
Kempten

Qualitatsmanagement

LOsungsvorsc hi ag ot e e win
ve gs . . FMEA-NTr.:
st Fehler-Moglichkeits- und Einfluss-Analyse
w 1 System-FMEA Produk><System-FMEA Prozess Seite von
Tyo/Modell/Fertigung/Charge: Kiihimittelpumpe Sach-Nr.: Verantw.: Abt.:
Anderungsstand: Firma Datum:
System-Nr./SystemelemeniGehduse (alternativ Rotor)|Sach-Nr: Verantw.: Abt.:
Funktion/Aufgabe: Dichtheit Anderungsstand: Firma: Datum:
Mégliche B Maoglicher Mdagl. Fehlerur- Vermeidungs- Entdeckungs- E | RPZ VT
Fehlerfolgen Fehler sachen mafnahmen maflnahmen
Kiihimittelaustritt | 8 | Gehduse |Gussfehler | Lieferanten- 9 |57¢ |Neuer Lieferant
undicht auswahl WE-Priifung
8 | Deckel Anzugs- Sichtpriifung 6 240 | Verfahrens-
undicht lggfr’?;aegge%er Anweisung
Montage
8 Montage-
fehler 1116
8 |Simmerring | Montage- Stichprobenpriifunag |5 | 160 |Huber aus
undicht Fehler P P g Einkauf bis
31.Mé&rz
(Auswahl
neuer
Lieferant)
Simmering | Verschleil3 ;
8 pors dureh Verun- Filter angebracht Wartung 1|40
reinigung
des Kihl-
mittels

B = Bewertungszahl fur die Bedeutung

V = Verantworilichkeit

A = Bewertungszahl fir die Auftretenswahrscheinlichkeit
T = Termin flr die Erledigung

E = Bewertungszahl fur die Entdeckungswahrscheinlichkeit
Risikoprioritatszahl RPZ=A*B*E
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